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FICHA 4 - TOP PU HB 425 MATE

TECN ICA Poliuretano Alifatico de Alta Espessura

PROPRIEDADES DESCRICAO USO RECOMENDADO

FISICAS , : :
Esmalte poliuretano de dois Acabamento para estruturas metalicas

COR componentes, a base de resina de sujeitas a ambientes maritimos e

- Cores Eortes poliéster curada com isocianatos industriais com corrosividade média/alta.

ACABAMENTO alifaticos. Apresenta excelente reten¢do

- Liso e Mate de cor e elevada resisténcia a intempérie.

MASSA VOLUMICA Apresenta brilho reduzido, mas excelente

-1,39 g/ml resisténcia ao risco.

SOLIDOS EM VOLUME
- 55% (Valor Tebrico)
PONTO DE INFLAMAGAO

- 24°C : PREPARACAO DA ESQUEMA DE
Covs SUPERFICIE PINTURA
-422 g/l A superficie anterior deve estar seca e Primdrios recomendados: Primarios epoxi
TIPOS DE EMBALAGEM isenta de poeiras, gordura ou outros de zinco (ex. Zinc Primer 4-Steel
1L contaminantes. Ndo deve ser aplicado 46500, Zinc Primer 4-Steel 48000),
@ aL diretamente sobre superficies primarios epoxi com fosfato de zinco (ex.
16L galvanizadas ou metalizadas, deve usar-se Epoxi Primer 4-Steel ZP 4300), primario
W previamente um primdrio adequado. epodxi com dxido de ferro micaceo (ex.
*1L (4-Top PU HB):1/4 L (Agente de cura 420/425) Epoxi Primer 4-Steel MIC 4200).

*4L (4-Top PU HB):1L (Agente de cura 420/425)
*16L (4-Top PU HB): 4 L (Agente de cura 420/425)

ARMAZENAGEM
6 meses, se as embalagens n3o APLICACAO DO PRODUTO

forem abertas. Temperatura de
armazenagem entre 52 e 40°C.

SEGURANCA E AMBIENTE Nimero de componentes 2 Pressdo da tinta 0,7 — 1,4 bar

Este produto destina-se

apenas ao uso profissional / Proporg¢ao de mistura 4L (Esmalte) : Trincha

industrial. Consultar a Ficha 1L (Agente de Cura PU 420/425) Dilui¢do 10 — 15%

de Seguranca do produto. Nota: O mateante tem tendéncia a depositar
ANOTAGCOES Tempo de vida util da mistura no fundo da lata, dai ser muito importante
Propriedades fisicas indicadas (pot life) 2h uma agitacdo vigorosa para dispersar

para a cor RAL 9005. O valor

indicado de COVs é do produto convenientemente e ndo haver variagao de

fornecido sem diluicdo. O Diluente 4-PU brilho.
rendimento esta totalmente Diluente de limpeza FP-42
dependente da rugosidade da N2 Dem3aos 1a?2

superficie e do design das pegas. Pistola airless Espessura seca 70 — 100 pm

Diluicao 0 - 5%
A Bico 0,013” —0,017” Tempos de secagem e repintura
Relagdo de compressao 30:1 Tato (202C) 2 h
\ Pressao de saida 120 bar Repintura min (202C) 12 h
Repintura max (202C) llimitado

P4| NTS Pistola Convencional

Diluicao 5 - 10% Rendimento tedrico 7 m%L (70 um)
Four Paints, Lda Bico 0,055” — 0,070” 4.6 m%L (100 pm)
Zona Industrial de Pressdo do ar 3 — 4 bar
Albergaria-a-Velha Condigdes de Aplicagéo:
Arruamento D, lote 34 Hr<85% ;Tsubstrato 3°C acima do ponto de orvalho; T ambiente>10°C
3850-184 Albergaria-a-Velha Esta Ficha Técnica anula as previamente emitidas, € aconselndvel verificar periodicamente o estado de actualizagdo da mesma.

Os dados, especificagdes, directivas e recomendagdes apresentadas representam apenas o resultado de testes ou experiéncia
. . . obtida em condi¢des bem definidas e controladas.
e-ma|I.4pa|nts@4pa|nts.pt O seu rigor, complementaridade e adequabilidade a quaisquer outras condigées de utilizagdo dos produtos sdo da exclusiva
TeIf (S) 234 647 522 responsabilidade do Comprador e/ou Utilizador. Estes dados podem ser alterados em qualguer momento, sem aviso prévio, e
: perdem efeito cinco anos apds a data de emissdo.





